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AUTOMATIC STRIP WOOD

GLUEING PRESS LINE ITALPRESSE

LIGNE AUTOMATIQUE DE PRESSAGE
POUR LE PANNEAUTAGE

AUTOMATISCHE
. MASSIVHOLZ-VERLEIMANLAGE
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Le caratteristiche principali dei ns. impianti mod. GB/13 sono: la solidita,
la flessibilita d'impiego, la capacitd produttiva e l'affidabilita, che con-
sentono di soddisfare pienamente tutte le Vs. esigenze di produzione.
Le versioni standard delle linee GB/13 composte da bancale di carico,
pressa e pianale di scarico, hanno pressione specifica verticale da 5 a 10
kg/cmz ed orizzontale da 15 a 50 kg/cm?, regolabile in funzione dello spes-
sote del pannello.

In alternativa alla versione standard, possiamo offrirVi linea con il taglio
in automatico del pannello con possibilita di realizzare pannelli in conti-
nuo e di programmare il numero di listelli da incollare, in modo da otte-
nere una produzione illimitata di formati. 1l carico e la composizione di
una o pitl file di listelli avviene in automatico il tutto gestito da PL.C.
Altra caratteristica importante delle presse mod. “GB/13” sono i piani in
acciaio massiccio forati dal pieno e ricoperti in acciaio inox, in modo da
evitare adesioni dei listelli ai piani pressa. I piani massicci che possono
essere forniti in alternativa a quelli assemblati, oltre a garantire una pres-
sione specifica molto elevata, consentono di raggiungere temperature di
lavoro variabili da 120°C a 140°C con riscaldamento a mezzo olio diater-
mico in modo da diminuire sensibilmente i cicli tecnologici di lavorazio-
ne.

Una alternativa é quella di utilizzare un generatore ad H.F.

AUTOMATIC PRESS LINE AND STRIP
WOOD DIMENSIONS

The main characteristics of our model GB/13 are: the solidity, flexibility ,the out put
capacity and reliability, which consent to fully satisfy all your production requirements.
The GB/13 lines standard versions includs loading table, press and unloading table.
Vertical specific pressure from 5 up to 10 kg./cmq, horizontal specific pressure from 15
up to 50 Kg./cmq., adjustable according to panel thickness.

As alternative to the standard solution, we may offer a press line complete with auto-
matic composition, automatic control of the glue sequence, parels’ sizing after the press
cycle.

All the sequences and functions are controlled by PLC.

The press mod. “GB/13" can be supplied with solid drilled platens, to avoid the panels
stick and a better quality of the wood panel itself.

The solid platens which grant figher specific pressure and higher workings temperature
to reduce cycle time. Another possibility is offered by utilizing HF generator.

LIGNE AUTOMATIQUE DE PRESSAGE ET
DE COUPE POUR LE PANNEAUTAGE

Les principales caractéristiques des nos installations mod. “GB/13” sont la solidité, la
flexibilité d'emploi, la capacité productive et la garantie, qui permettent de satisfaire
completement toutes vos exigences de production.

Les versions standard des lignes GB/13, composées par table de chargement, presse et
table de déchargement, ont une pression specifique verticale de 5 a 10 kg/cm? et fori-
zantale de 15 a 50 kg/cm2, reglables en fonction de I'épaisseur du panneau.

En alternative & la version standard, nous pouvons vous offrir une ligne avec coupe
automatique du panneau et avec possibilité de produire des panneaux en continu et de
programmer le nombre de lattes a coller, de facon a obtenir une production illimitée de
formats.

Le chargement et la composition d'une ou de plusieures files de lattes est automatigue,
controlé par PLC.

Une autre caracteristique importante des presses mod. GB/13 est donnée par les pla-
teaux en acier massif perce dans la masse et recouverts d'acier inox, & fin d'éviter l'adfe-
sion des lattes aux plateaux.

Les plateaux en acier massif qui peuvent étre fournis en substitution des plateaux en
acier assemblé, garantissant une pression specifique trés elevée, permettent d'atieindre
de temperatures de travail variables de 120° C. a 140° C., avec chauffage par huile
diathermique, de facon & diminuer sensiblement les cycles technologiques de travail.
Une salution différente consiste dans I'emploi du chauffage par generateur a haute fre-
quence.

Vista generale impianto.

Vision generale de U'installation.

Dimensioni standard pressa GB/13:

mm. 2500 x 1300

mm. 3000 x 1300

mm. 3500 x 1300

Altre dimensioni a richiesta.

La grande flessibilita ed elasticita della ns. pro-
duzione ci consentono di soddisfare a pieno tutte
le richieste del mercato.

Standard dimensions of the “GB/13" press:

mm. 1300 x 2500 (inch. 50.7 x 97.5)

mm. 1300 x 3000 (inch. 50.7 x 117)

mm. 1300 x 3500 (inch. 50.7 x 136.5)

Other dimensions on request.

The great flexibility of our productions allows us to
satisfy completely any market request.

Dimensions standard de la presse “GB/13":

mm. 1300 x 2500

mm. 1300 x 3000

mm. 1300 x 3500

Dimensions alternatives sur demande.

Grace a la flexibilité et elasticité de notre production,
nous pouvons satisfaire completement toutes les
demandes du marché.




Vista generale impianto.
Press line overview.

Vision generale de U'installation.

Anlage Ubersicht.

Dimensioni standard pressa GB/13:

mm. 2500 x 1300

mm. 3000 x 1300

mm. 3500 x 1300

Altre dimensioni a richiesta.

La grande flessibilita ed elasticita della ns. pro-
duzione ci consentono di soddisfare a pieno tutte
le richieste del mercato.

Standard dimensions of the “GB/13” press:

mm. 1300 x 2500 (inch. 50.7 x 97.5)

mm. 1300 x 3000 (inch. 50.7 x 117)

mm. 1300 x 3500 (inch. 50.7 x 136.5)

Other dimensions on request.

The great flexibility of our productions allows us to
satisfy completely any market request.

)
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Dimensions standard de la presse “GB/13":

mm. 1300 x 2500

mm. 1300 x 3000

mm. 1300 x 3500

Dimensions alternatives sur demande. .
Grace a la flexibilité et elasticité de notre production,
nous pouvons satisfaire completement toutes les
demandes du marché.

AUTOMATISCHE MASSIVHOLZVERLEIM UND
SAGEANLAGE MOD, GBI13

Die wichtigsten Eigenschaften unserer Anlagen Mod GB/13 sind:
Stabilititt, Benutzungsflexibilitiit, fohe Leistung und

Zuverliissigkeit mit denen wir 1hre Produktionsanforderungen
komplett erfiillen. .
Die Standardausfiihrungen der Pressenstrassen GB/13 bestefien aus
einer Beschickungsvorrichtung, Presse und Entleerungsvorrichtung.
Der einsetzbare Pressdruck ist abhiingig vom Material und der
Holzstdirke, wobei fiir den vertikalen Druck 5-10 kg/qcm und fiir -
den horizontalen Druck 15-50 kg/gcm zur Verfiigung stehien.

Alternativ zu den Standardausfiihirungen kinnen auch

vollautomatische Anlagen ageboten werden. Die Leisten werden -
manuell vorsortiert, auf einem Querfirderer aufgelegt, von einem

Liingsforderer iibernommen und zur entsprechenden |
Leimangabemaschine gefithrt.

Eine programmierbare Leimunterbrechung erlaubt die Anzahl der

Leisten, die zu einer verleimten Platte gehitiren, zu bestimmen. Das

Belegen der Leisten nach der Leimanlage erfolgt automatisch auf

einem Belegetisch. Um die Pressenbreite bei kurzen Teilen voll |
auszuniitzen, erlauben verstellbare und programmierbare

Anschlige eine Mehirreihige Belegung.

Beim Auslauf der Presse kann auf Wunsch eine mitlaufende

Quersdge eingesetzt werden, die bei endloser Verleimung die

verleimten Platten auf die gewiinschten Liingen zuschneidet. .
Eine weitere wichtige Eigenschaft der Pressen GB/13 ist der

Einsatz von massiven Staflheizplatten, vom vollen gebohrt und

mit Edelstahlblech verkleidet um zu vermeiden, dass die

verleimten Leisten an den Heizplatten durch den Leimaustritt

festkleben. Die massiven Stahlheizplatten, die alternativ zu den

Stahlrohrplatten eingesetzt werden, erlauben mit sefir hohen

spezifischem Druck und foken Temperaturen von 120°-140° zu

arbeiten. Das Befeizen der Heizplatien kann mit Warmwasser,

Heisswasser Dampf oder Thermodl erfolgen.

Alternativ kann die Verleimung auch mit dem Einsatz von

Hochfrequenz erfolgen.

Standard Arbeitsabmessungen der Presse “GB/13":
mm. 1300 x 2500

mm. 1300 x 3000

mm. 1300 x 3500

Unsere flexibilitit in der Herstellung erlaubt uns, alle
Anforderungen Sonderabmessungen und
Sonderausfuehrungen auf Wunsch des Marktes entge-
genzutreten.
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1 - Automatic wood strip feeder.

2 - Motorized rollers.

3 - Special vertical glue spreader.

4 - Automatic omposition and loading table .
5 ~ Automatic press with horizontal thrust.

6 ~ Unloading table.

7 - Longitudinal saw.

8 - Transversal saw.

9 - Motorized rollers table for cut to size panels.

10 - Adjustable unloading table and stack

11 - Control board.

1 - Alimentation automatique lattes i angle.
2 - Table & rouleaux motorisés.
3 - Encolleuse verticale spéciale.

4 - Table de composition et chargement & une ou
plusieurs postes en automatique .

5 - Presse automatique avec butée verticale et
poussée horizontale.

6 - Table de déchargement.

7 - Groupe de coupe longitudinal a commande
electronigue CN.

8 - Groupe a couper et déligner.

9 - Table a rouleaux motorisés pour reception

panneaux sectionnés.

10 - Déchargement inclinable panneaux.

11 - Tableau electronique de commande.

1 - Automatischer Leisten- Querforderer mit
Winkeliibergabe

2 - Angetriebene Rollenbahn mit Fiihrungsrollen.
3 - Vertikale Leimauftragsmaschine.

4 - Automatische Belege- und Beschickungsvorrichtung
fiir ein-oder menrreihiges Belegen .

5 - Hydraulische Massivholzverleim presse mit
Klemmvorrichtung und horizontalem Druck.

6 ~ Auslauftisch.
7 - Elektronisch gesteuerte Quersige.
8 - Elektronisch gesteuerte Lingssige.
9 - Angetriebene Rollenbahn.
10 - Automatische Plattenabstapelungsvorrichtung.

11 - Elektro-Schaltschrank und Bedienungspult.

Particolare del carico
listelli con selezione
venatura del legno.

Details of strip loading
with wood grain selection.

Détail du chargement des
lattes, avec selection des
veines de bois .

Detail der Leisten-
Beschickung mit gleich-
zeitiger Auswahl der
Holzmaserungen.

Carico in automatico

listelli con spintore. |

Automatic strip wood infee-
der.

Chargement automatiques
des lattes par pousseur.

Automatische Leisten
Beschickungsvorrich
tung mit Einschieber.
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1 - Alimentatore automatico listelli.

2 - Rulliera motorizzata con gruppo di contrasto e
supporto.

3 - Incollatrice speciale verticale.

4 - Pianale di composizione € carico ad una
o pill postazioni.

5 - Pressa automatica con pressino posteriore e spinta
orizzontale.

6 - Bancale di scarico.

7 - Gruppo di sezionatura longitudinale a comando
elettronico.

8 - Gruppo sezionatura trasversale ed intestatura.

9 - Bancale a rulli motorizzati per ricevimento pannelli
sezionati.

10 - Scarico brandeggiante pannelli.

11 - Quadro elettronico di comando.

1 - Automatic wood strip feeder.

2 - Motorized rollers.

3 - Special vertical glue spreader.

4 - Automatic omposition and loading table .
5 - Automatic press with horizontal thrust.

6 ~ Unloading table.

7 - Longitudinal saw.

8 - Transversal saw.

9 - Motorized rollers table for cut to size panels.

10 - Adjustable unloading table and stack

11 - Control board.

1 - Alimentation automatique lattes a angle.
2 - Table a rouleaux motorisés.
3 - Encolleuse verticale spéciale.

4 - Table de composition et chargement 4 une ou
plusieurs postes en automatique .

5 - Presse automatique avec butée verticale et
poussée horizontale.

6 - Table de déchargement.

7 - Groupe de coupe longitudinal a commande
electronique CN.

8 - Groupe a couper et déligner.

Q - Table a rouleaux motorisés pour reception
panneaux sectionnés.

10 - Déchargement inclinable panneaux.

11 - Tableau electronique de commande.

1 - Automatischer Leisten- Quetfirderer mit
Winkeliibergabe

2 - Angetriebene Rollenbahn mit Fiihrungsrollen.

3 - Vertikale Leimauftragsmaschine.

4 - Automatische Belege- und Beschickungsvorrichtung

fiir ein-oder mehrreihiges Belegen .

5 - Hydraulische Massivholzverleim presse mit
Klemmvorrichtung und horizontalem Druck.

6 - Auslauftisch.
7 - Elektronisch gesteuerte Quersige.
8 - Elektronisch gesteuerte Lingssdge.

9 - Angetriebene Rollenbahn.

10 - Automatische Plattenabstapelungsvorrichtung.

11 - Elektro-Schaltschrank und Bedienungspult.

Particolare del carico
listelli con selezione
venatura del legno.

Delails of strip loading
with wood grain selection.

Détail du chargement des
lattes, avec selection des
veines de bois .

Detail der Leisten-
Beschickung mit gleich-
zeitiger Auswahl der
Holzmaserungen.

Carico in automatico
listelli con spintore.

Automatic strip wood infee-
der.

Chargement automatiques
des laties par pousseur.

Automatische Leisten
Beschickungsvorrich
tung mit Einschieber.




Gruppo alimentazione pressa, composto da zona di
preselezione listelli con relativo dispositivo automa-
tico alimentazione incollatrice verticale e composi-
zione automatica di pitt pannelli sul pianale di cari-
co.

Frontal view of infeed area complete with wood strip preselection,
automatic vertical glue spreader , automatic composition panels

composition.

Groupe alimentation presse, composé par groupe de pré-séléc-
tion lattes avec correspondant dispositif automatique d'alimen-
tation encolleuse verticale et composition automatique de plu-
sieurs panneaux sur la table de chargement el vue frontale de
la presse.

Automatische Pressenbeschickungsvorrichtung bestehend aus:
Sortierungsstation mit Querfirderer automatische
Leimangabestation und Belegestation, fiir ein- oder mehrreifi-
ges Belegen.

Formazione in automatico di pitt pannelli sul pianale di carico.
Automatic composition of panels rows.
Composition automatique de plusieurs panneaux sur la table de chargement.

Automatisches Belegen von mehreren Plaitenreifien.

\ Particolare piano mobi-
| e i — le vista di lato con fine
corsa di sicurezza.

e / Detail of mobile platen with
i 4 safety limit switchs.

Détail du plateau mobile vu
de cbté avec fin de course de
= securité.

Detail des oberen
Presstisches mit
Sicherheitsendschalter.
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Partcolare rinvio ad angolo pannello dopo prima sezionatura.
Detail of the transfer table after the longitudinal cut.

Détail du renvoi a angle panneaux apres premigre coupe.

Detail der Winkeliibergabe hinter Quersiige.

Particolare dei nostri quadri elettronici a logica comandata da P.L.C. e gestita da P.C.
PLC and PC control board.

Détail des nos pupitres électroniques a logique commandée par P.L.C. et gerée par P.C.

Detail unserer Schaltschrinke mit P.C. Steuerung und P.L.C. Speicher.

Gruppo di scarico
brandeggiante.

Adjustable unloading
table and stack.

Groupe de decharge-
ment inclinable.

Automatische
Abstapelungsvorricht

ng. -

Particolare rull
contatto e guida
zona incollaggio.

Detail of the glueing
station.

Details des rouleaux
de butée et de support
groupe encollage.

Fiifirung- und )

dGegendruckrollen bei
er

Leimangabestation.

\




IMPIANTO DI P

MASSIVHOLZ UND LAMELLIERHOLZ
VERLEIMANLAGE

Diese Massivholzverleimanlagen sind ausgerustet mit auto-
matische Beschickung und Entleerung der Presse aber vorge-
sefien’ fuer manuelle Belegung der Leisten. Das Belegen der
Leisten erfolgt auf einem Tisch der ausgeruestet wird mit
angetriebener Einschubvorrichtung um die belegten Leisten-in
die Presse zu beschicken.

Waehrend der Beschickungsphase werden die gepressten
Werkstuecke von der Presse hinaus geschoben. Die Presse wird
ausgeruestet mit horizontaler Druckvorrichtung sowie
Gegendruckbalken.

Particolare del dispo-
sitivo  di regolazione
verticale manuale del
gruppo porta cilindri
di spinta orizzontale.

Detail of the manual devi-
ce for the verical adjust-

ment of the horizontal |

thrust cylinders.

Détail du dispositif manuel
de  reglage  vertical
micrométrique de I'ensem-
ble porte-cylinders hori-
zontaux.

Detail der mikrometri-
schen Hoehien Einstellung
der fhorizontalen
Zylindergruppe

Dettaglio del gruppo di
spinta orizzontale com-
posto da cilindri oleodi-
namici a doppio effetto
con congegno elettroni-
co di sicurezza.

Detail of the horizontal thrust
group. Composed by double

1 effect hydraulic cylinders
| comlete with safety device.

Détail du gruppe de poussée
horizontale composé de cylin-
dres oleodynamiques & dou-
ble effet avec dispositif electro-
nique de securité.

Detail der horizontalen
Zylindergruppe bestehend
aus hydraulischen dopplef-
fekt Zylinder mit
Sicherheitseinrichtung.




Impianto di pressatura per la produzione di pannelli
listellari e lamellari. La composizione dei listelli é
manuale il carico e scarico dalla pressa é automatico.
La composizione avviene su un pianale che & dotato di
una barra di spinta motorizzato per effettuare il carico
dei pannelli composti in pressa.

Durante la fase di carico i pannelli gia pressati vengono
spinti fuori dalla pressa. La pressa € dotata di cilindri di
spinta orizzontale idraulici e barra di contrasto.

J
1

PRESS LINE FOR SOLID WOOD PANELS AND
WOOD STRIPS PANELS

Press plant for solid wood strips panels and lumber beams.
Designed with manual strips’ composition, automatic loading and
unloading of the press.

The composition is made on the table equipped with a chain mou-
ved pushing bar to load the composed panel into the press.
During the loading phase the pressed panels are pushed out by
thrust consequence. The press is provided with hydraulic cylinders
for side thrust and opposite fence.

INSTALLATION DE PRESSAGE POUR LA
PRODUCTION DU LATTE ET DU LAMELLE-COLLE

Installation de pressage pour la production du latté et du lamellé-
collé, oit la composition du panneau est manuelle tandis que le
chargement et dechargement de la presse sont automatiques.

La composition est effectuée sur une platforme qui est equipée de
barre pour la poussée en presse du panneau; pendant la phase de
chargement le panneau déja pressé vient expulsé de la presse par
l'effet de la poussée de chargement.

Un ensemble de cylindres oleodynamiques assure la nécessaire
poussée horizontale.

MASSIVHOLZ UND LAMELLIERHOLZ

VERLEIMANLAGE

Ly

Diese Massivholzverleimanlagen sind ausgerustet mit auto-
matische Beschickung und Entleerung der Presse aber vorge-
sehen fuer manuelle Belegung der Leisten. Das Belegen der
Leisten erfolgt auf einem Tisch der ausgeruestet wird mit
angetriebener Einschubvorrichtung um die belegten Leisten'in
die Presse zu beschicken.

Waehrend der Beschickungsphase werden die gepressten
Werkstuecke von der Presse hinaus geschoben. Die Presse wird
ausgeruestet mit horizontaler Druckvorrichtung sowie
Gegendruckbalken.

verticale manuale del
gruppo porta cilindri
di spinta orizzontale.

Detail of the manual devi-
ce for the verical adjust-

ment of the horizontal _‘

thrust cylinders.

Détail du dispositif manuel
de  reglage  vertical
micrométrique de l'ensem-

ble porte-cylinders hori- [

ontaux.

Detail der mikrometri-
schen Hoehen Einstellung
der fhorizontalen
Zylindergruppe

Particolare del dispo- 8,
sitivo di regolazione |




- FOR LUMBER BEAMS
DOD STRIP PANELS

or lumber beams, wood strip
d with automatic devices for
1, glueing station, composition,
inloading from the press.
wosition is made by a proper
orized conveyor which provides
anels into the press.

f the panels through the press is
storized belt.

ided with hydraulic cylinders for
opposite fence.

INSTALLATION DE PRESSAGE
POUR LA PRODUCTION DU
LATTE ET DU LAMELLE-COLLE

Installation de pressage pour la production du
latié et du lamellé-collé equipée avec dispositifs
automatiques pour lalimentation des lattes,
leur collage, la composition du panneau et le
chargement et dechargement en presse.

La composition du panneau est obtenue avec
un appropné poussoir sur une platforme moto-
risée qui est chargée en suite de transferer le
pannedu dans la presse; le mouvement d I'inte-
rieur de la presse est assuré par un tapis
motonsé.

Un ensemble de cylindres oléodynamiques et
une butée de contraste assurent la necessaire
poussée horizontale.

MASSIVHOLZ UND LAMEL-
LIERHOLZ VERLEIMANLAGE

Diese Massivholz-Verleimanlagen sind ausge-
ruestet mit automatischer Beschickung der
Holzleisten, automatischer Leimangabe, auto-
matisches Belegen der Pressencharge sowie
automatische Beschickung und Entleerung der
Presse. Das Belegen der Pressencharge erfolgt
mittels Schubvorrichtung auf einer angetriebe-
ner Transportvorrichtung mit der die Presse bei
beendeter Belegung beschickt wird. |nnerhalb
der Presse werden die Werkstuecke mittels spe-
zial waermebestaendigen Transportbaender
uebernommen und weiter gefoerdert. Eine hori-
zontale fiydraulische Druckzylindergruppe mit
Gegendruckbalken sorgt fuer den horizontalen
Druckaufbau. '

Particolare del dispositi-
vo pneumatico di spinta
per la composizione tra-
sversale dei listelli sopra
il bancale di carico.

Detail of pneumatic pushing
bar for the composition of
wood strips on the loading
table.

Détail du dispositif pneumati-
que pour la composition tran-
sversale del lattes sur la
platforme de chargement.

Detail der Schubvorrichtung
zur automatischen Belegung.




IMPIANTO DI PRESSATURA PER
PANNELLI LISTELLARI £
LAMELLARI

Impianto di pressatura per pannelli
listellari e lamellari completo di dispo-
sitivo automatico per l'alimentazione
dei listelli, il loro incollaggio, la compo-~
sizione il carico e lo scarico in pressa.
La composizione del pannello avviene
tramite apposito spintore su un bancale
motorizzato che provvedera a trasferire
in pressa i pannelli. La movimentazione
all'interno della pressa stessa avviene
tramite nastro motorizzato. La pressa &
dotata di cilindri idraulici con barra di
contrasto che assicurano la necessaria
spinta orizzontale.

PRESS LINE FOR LUMBER BEAMS
AND WOOD STRIP PANELS

Press plant  for lumber beams, wood strip
panels, equipped with automatic devices for
wood strip infeed, glueing station, composition,
loading to and unloading from the press.

The panel's composition is made by a proper
pusher on a motorized conveyor which provides
to transfer the panels into the press.

The movement of the panels through the press is
granted by a motorized belt.

The press is provided with hydraulic cylinders for
side thrust and opposite fence.

INSTALLATION DE PRESSAGE
POUR LA PRODUCTION DU _
LATTE ET DU LAMELLE-COLLE |

{nstallation de pressage pour la production du
latté et du lamellé-collé equipée avec dispositifs
automatiques pour l'alimentation des lattes,
leur collage, la composition du panneau et le
chargement et dechargement en presse.

La composition du panneau est obtenue avec
un appropné poussoir sur une platforme moto-

risée qui est chargée en suite de transferer le

panneau dans la presse; le mouvement a l'inte-
rieur de la presse est assuré par un tapis
motonsé.

Un ensemble de cylindres oléodynamiques et
une butée de contraste assurent la necessaire
poussée horizontale.

MASSIVHOLZ UND LAMEL-
LIERHOLZ VERLEIMANLAGE

Diese Massivholz-Verleimanlagen sind ausge-
ruestet mit automatischer Beschickung der
Holzleisten, automatischer Leimangabe, auto-
matisches Belegen der Pressencharge sowie
automatische Beschickung und Entleerung der
Presse. Das Belegen der Pressencharge erfolgt
mittels Schubvorrichtung auf einer angetriebe-
ner Transportvorrichtung mit der die Presse bei
beendeter Belegung beschickt wird. Innerhalb
der Presse werden die Werkstuecke mittels spe-
zial waermebestaendigen Transportbaender
uebernommen und weiter gefoerdert. Eine hori-
zontale hydraulische Druckzylindergruppe mit
Gegendruckbalken sorgt fuer den horizontalen
Druckaufbau. :

Particolare del dispositi-
vo pneumatico di spinta
per la composizione tra-
sversale dei listelli sopra
il bancale di carico.

Detail of preumatic pushing
bar for the composition of
wood strips on the loading
table.

Détail du dispositif pneumati-
que pour la composition tran-
sversale del lattes sur la
platforme de chargement.

Detail der Schubvorrichtung
zur automatischen Belegung.




La continua crescita e la costante affermazione del pannello listellare e lamellare sia nel settore industriale che
nel pill particolare campo del mobile, ha trovato la ns. Azienda pronta alle nuove esigenze del mercato.
Caratteristiche principali di questi pannelli sono, oltre alla riduzione degli sprechi e I'utilizzo di collanti atossici,
la loro struttura particolarmente solida che consente ove venga richiesta una elevata resistenza alla flessione e
una perfetta planaritad. La ITALPRESSE ENGINEERING S.p.A. ha realizzato le linee “GB/13" in esecuzione specia-
le con sistemi automatici di alimentazione dei listelli che consentono la composizione anche con listelli di lar-
ghezza diversa senza modificare la disposizione dei colori e/o dei disegni prestabiliti. Lalta velocita di alimenta-
zione, (100 + 120 mt/!’) I'incollaggio a spruzzo, i dispositivi di arresto dei listelli con ammortizzatori pneumatici
ed il sistema di barra di composizione non-stop consentono una notevole rapidita ed una conseguente alta pro-
duttivita. Le elevate spinte in pressa verticale ed orizzontale assicurano la migliore qualita dei giunti e la petfetta
finitura delle superfici. Le linee possono produrre sia con il sistema passo-passo che in continuo con taglio pro-
grammabile sul lato scarico. La gestione é affidata a sistemi

elettronici con controllo per mezzo di PC industriali di alte

prestazioni.

~ AUTOMATING PRESSING LINE FOR WOOD STRIPS AND LUMBER LAMINATES

The constant growth, the wider application of wood-strip panels in the furniture industry have found our company ready to the demands of the
new market. The main characteristics of these panels are: besides the great.cut in wasted material the utilization of no toxic glue, the very solid
structure which grants high mechanical resistance together with a very accurate flatness. ITALPRESSE ENGINEERING S.p.A. has planned
and built up the special press line mod. "GB/13" having many important devices:

automatic feeding system to compose panels having wood-strips of a different width maintaining the colours and grain matches; very high fee-
d;;n% sp;ed 1004120 mtl/min.; spray glue application; preumatic shock-absorbers stops for the wood strip; No-stop composition system to cut
the dead time. .

All these new devices grant higher quality and wider production volume. The very high horizontal and vertical thrusts grant a perfect contact all
along the glue lines.

' "This press line can produce panels in continuous or step by step mode, it can be supplied with a longitudinal programmable saw. The whole plant

is controlled by a very simple flexible and reliable PC.

LIGNE AUTOMATIQUE DE PRESSAGE POUR LE PANNEAU LATTE ET POUR LE PAN-
NEAU LAMELLE

Notre société a été préte a recevoir les nouvelles exigences du marché, nées de la constante imporiance et succes du panneau latté et lam\elle’.Les
principales caracteristiques de ces panneaux sont la diminution des pertes et lemploi de colles nan toxigues, leur structure particulidrement
solide qui permet l'emploi, si demandé, d'une résistance importante & la flexion, et d'une parfaite planéité.La ITALPRESSE ENGINEE-
RING SPA a realisé les lignes “GB/13" en execution spéciale avec systémes automatiques d'alimentation de lattes méme de differente largeur
sans modifier la disposition des couleurs et/ou des veines predisposées. L' importante vitesse d alimentation (100 - 120 mt/1°), l'encollage & jet,
les dispositifs d'arret des lattes avec ammortisseur pneumatique et les systémes de composition avec barre non-stop permeitent une con-
sidérable rapidité et une consequente productivite. Les fortes poussées verticales et horizontales en presse assurent la meilleurg qualité des
jointures et le parfait finissage des surfaces. Ces lignes peuvent produire aussi bien avec le syst2me pas-a-pas que en continu avec la coupe pro-
grammable pendant le déchargement. La gestion est confide d des systémes éléctroniques controlés par PC industriel a haute performance.

Zona di troncatura listelli
a misura, incollaggio e
composizione pannello.

Wood strip dimensioning are
glueing and compositioning of
panel.

Groupe de coupe des lattes sur
mesure, encoliage et composi-
tion panneau.

Leisten Kappsiige,
Leimangabe- und
Belegestation

AUTOMATISCHE MASSIVHOLZPLATTEN UND
HOCHKANTVERLEIMANLAGEN

Dem stindig steigenden Bedarf an Massivholzplatten bester Verleim-und Oberflichenqualitdt begegnet unsere Firma
mit einem breiten Angebot an technischen Ldsungen, die folgende Voraussetzungen erfiillen:

Bei der Herstellung von Massivholzplatten sind die wichtigsten Kriterien folgende:

Eine perfekt ebene Oberfliiche, um Materialverluste und Nachbearbeitung so gering als moglich zu halten, der
Einsatz von hochfesten,  ungiftigen und biologisch abbaubaren Leimen, sowie hohe Bruchfestigkeit und
Fugendichtigkeit der Leimfugen.

Diese Anforderungen erfiillt das Modell GB/13, von ITALPRESSE ENGINEERING S.p.A. optimal.

Bestiickt mit falb-oder vollautomatischen Lege- und Beschicksystemen, erlaubt die Anlage es auch, nach Farbe oder
Qualitdt vorsortierte Leisten unierschiedlicher Breite, bildmiissig zu verarbeiten.

Eine speziell fiir diese Anwendung entwickelte Diisenauftragstechnik, Endlosbeschickung, Beschickgeschwindigkeiten bis
120 m/min., sowie der Einsatz von automatischen Leistenausrichtsystemen sorgen fiir hohe Produktivitit bei geringem
Personaleinsatz.

Hofe Driicke beim horizontalen, wie auch beim vertikalen Verpressen, gewdihrleisten beste Fugenqualitit und
eine absolut plane Werkstiickoberfliche.

Die Anlagen sind fiir definierte Plattenformate, wie auch fiir eine Endlosverleimung lieferbar, mit und ofne
Aufteilsiige oder automatischer Abstapelung.

Die Steuerung der Anlagen ist frei programmierbar und kann iiber Industrie PC kontrolliert werden.
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Assieme generale di una linea
automatica “mod. FAST/130” per
la produzione di pannelli listella-
ti e lamellari con sistema di
riscaldamento ad alta frequenza
(HF). Completo di dispositivi
automatici per l'alimentazione,
'incollaggio e la composizione
dei listelli; lo scarico é completa-
to da una sezionatrice trasversa-
le per il taglio programmabile.

General view of the automatic press line
“mod. FAST/130", planned to produce
solid wood-strip panels and lumber
beams. Heated by HF generator, the
press is completed with automatic
systems for wood-strips feeding, glue
station éaanel composin?. The unloa-
ding table can be supplied with tran-

-sversal saw.

Ensemble général d'une ligne automa-
tique Mod. “FAST/130" pour le pan-
neautage et le lamellage avec chauffage
par haule fréquence {HF). Dispositifs
automatiques pour I'alimentation, l'en-
collage et la composition des pan-
neaux; au dechargement, une scie
transversale effectue des coupes pro-
grammées.

Gesamtansicht einer automatischen
Massivholz-und
Holzlamellenvericimanlage  “Mod.
FAST/130" ausgestattet mit einer
Hochfrequenzheizung. Anlage — mit

automatischer Holzlamellen (-Leisten) |

Beschickung; versehen mit einer auto-

matischen ~ Leistenlegestation —und

einer ~automatischen Leimangabe.
Integrierte automatische Quersiige in
der Pressenentleerstation.

Sistema di spinta orizzontale
con barra di riscontro e dispo-
sitivi per lo stacco dei pannel-
li. La linea “mod FAST" é
disponibile con altre misure a
richiesta lunghezza utile di
4.000 mm.

Detail of the side cylinders, opposite
fence and automatic system to deta-
ch the panels. Mod. "FAST” is avai-
lable with platens size of mm. 1300
X 4000. Other dimensions on
request.

Systeme de poussé horizontale avec
barre de buté et djspositifs pour le
détachement des panneaux.

Les lignes Mod. "FAST" peuvent
étre fournies avec des longeurs utiles
de mm. 4000 et plus, sélon les

exigences du client.

Sysieme de poussé horizontale avec
barre de buté et djspositifs pour le
détachement des pann'eaux.

Les lignes Mod. "FAST" peuvent
étre fournies avec des longeurs utiles
de mm. 4000 et plus, sélon les
exigences du client.




